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BEZPECNOSTNi POKYNY

Pfed pouZzivanim nebo opravou paskovace se seznamte s bezpecnostnimi pokyny.

1. Pfed zahajenim Cinnosti zajistéte ochranu stroje pred prepétim a podpétim.

2. Noste ocni &i obli¢ejovou ochranu a ochranu rukou. Nenoste volny odév.

3. Béhem ¢&innosti nenechavejte ruce nebo jinou ¢ast téla u vodici drazky pasky.

4. Teplota topné desky je velice vysoka. Nedotykejte se ji.

5. Nevkladejte pasku, pokud neni na pracovni desce pfedmét, ktery chcete zapaskovat..
6. Nevyménuijte Zadné dily za neodpovidajici.

7. Po skonceni €innosti nebo udrzby vypnéte pfivod energie.

8. K Cisténi nepouzivejte vodu ani paru.

9. Tuto provozni pfirucku uchovavejte u stroje Pravidelné ji procitejte.
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Sestaveni ramu stroje

1. ZASADTE RAM DO STROJE

2. UMISTETE SROUBY NA PRISLUSNA MISTA PO OBOU STRANACH
STROJE, ALE NEUTAHUJTE




3. UMISTETE SROUBY NA PRISLUSNA MISTA POD RAMEM STROJE, ALE
NEUTAHUJTE

4. UTAHNETE SROUBY NA OBOU STRANACH UVNITR RAMU
[




5. SROVNEJTE PRAVOU VODICI LISTU SPOLU S LEVOU A NASLEDNE
SROVNEJTE LISTU_ ROHOVOU. POTE UTAHNETE SROUBY.

e,




7. SROVNEJTE RAM A STROJ TAK, ABY SVIRALY UHEL 90°C, POTE
UTAHNETE SROUBY

E







9. SPOJTE OVLADACI SKRINKU SE STROJEM

10. OVERTE SI, ZE SE LEVA VODICI LISTA POHYBUJE HLADCE A PRED
SERIZOVACIM BLOKEM JE MEZERA

I

11. OVERTE SI, ZE JE PASKA PRIVADENA Z PRAVE VODICI LISTY DO
HLAVY HLADCE




Kapitola1 Seznameni se strojem a technické parametry

Specifikace
Sitka pasky 9-15 mm
Utahovaci sila 5-70 kg
Kapacita 35 pasek/MIN
Napajeni 100,110,220,240V., 50/60HZ, 1-faze (3-faze)
PFikon 0.32 KM
Vyska 857 mm
Rozmeéry stroje 1200 mm (W) x 620mm (D) x 1540mm (H)
Vaha stroje 200 kg
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Kapitola 2 Bezpeénostni pokyny

Na stroje je bezpecnostni vypinac. Stroj
se zastavi, kdyZ se otevfe viko

Topné téleso ma pres 380°C. Nikdy se
nedotykejte topného télesa a poklopu

nebo se popalite.
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Kapitola 3 Vnéjsi pohled

M1 : hlavni motor

SHESS M2 : privod & zpétny motor

M3 : napéti motoru

- alec zpétného chodu
stupni vodici lista
alec napnuti

alec pfivodu pasky

Horni kryt

poutavaci drzak
varovaci klesté

oncovy upoutavaci drzak
—Ohfivaci deska
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Kapitola 4 Spinace

ontrolka napajeni

ouzove zastaveni stroje

lavni vypinac stroje
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Kapitola 5 Priprava stroje na provoz

5-1 Pfipojeni stroje na sit’

Kroky:

Krok [1] Zkontrolujte, Ze je hlavni vypinal v poloze OFF

Krok [2] Zapojte do sité. /

Krok [3] Oto&enim uvedte hlavni vypinac do polohy ON. Rozsviti se ﬁ
kontrolka napajeni.

[poznamka]

Stroj mlze byt pouzivan po dosazeni optimalni tavici teploty.

(cca 1min.)

=

bl

Hlavni vypinac

Pfi nedostatecném napéti (< 90% standardniho napé€ti) nemusi stroj pracovat.

Po zapnuti projde stroj témito fazemi:

Zapnutim zdroje
zaéne zvySovat
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Rozsviti se kontrolka napajeni

Teplota topného ¢lanku se

Vétrak se zacne otacet



5-2 Nastaveni civky pasky

5-2 Nasazovani civky pasky

Tlakova matice [Postup]

Krok [1]
Proti sméru hodinovych ruci¢ek uvolnéte
tlakovou matici a sejméte podloZku civky
(vlevo).
Odstrarite prazdné pouzdro civky.

Deska civky (prava strana) Krok [2]
Na podloZku civky vpravo umistéte novou

civku s paskou. Civku umistéte tak, aby
odvijeni pasky probihalo ve sméru
hodinovych rucicek.

Varovani;

Hridel civky Pokud nasadite civku v opacném sméru

odvijeni pasky, nebude fungovat brzda

civky spravné nebo vlbec.
it v o Krok [3]

hodinovych ruéicek
podle schématu

Umistéte podloZku civky (vlevo) do hfidele.

Deska civky Krok [4]
Nakonec pevné utahnéte tlakovou matici.

Podlozka civky (leva strana)

Stfedovy kotou¢ pasky

[Poznamka]
Praci si usnadnite umist&nim prazdného stfedového kotouce pasky (vpravo) pod
podloZku civky.
Pokud nasadite civku v opacném sméru odvijeni pasky, nebude fungovat brzda civky
spravné a kvUli uvolnénému konci pasky nebude stroj normalné pracovat.
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5-3 Navle€eni pasky

1. Pro spravné protaZeni pasky, postupujte dle obrazku.

2. Stisknéte Cerné tlacitky k pFidrzeni pasky (vkladejte PP pasku 2~5 cm)

3. Po zasunuti do vodiCe pasky, stisknéte bile tlaCitko. Navle€eni pasky bude
automaticky dokonceno.

Pro detailni instruktaz pouzijte ukazkové video.
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Kapitola 6 Provoz

Krok [1]  Baleny pfedmét umistéte na stfed pod paskovaci ram.

Krok [2]  Stisknéte tladitko Start. PFedmét bude automaticky zapaskovan.
Neprovozujte stroj, pfed dosazenim optimalni tavici teploty stroje.
(cca 1 minutu od posunuti hlavniho vypinae do polohy ON)

Krok [3] Zaseknutou pasku v pfed-pfivadécim kole€ku vytahnéte, ustfihnéte a pasku znovu
zavedte podle kapitoly 5-3.

Krok [4] Pokud je civka prazdna, bude zbitek pasky odstranén automaticky.

Varovani: Pro eliminaci zranéni pouzivejte ochranné rukavice. Nevkladejte ruce do prostrou
aplikace pasky.

Kapitola 7 Zastaveni provozu

Pokud potfebujete stroj v pribéhu prace vypnout, stisknéte vypina¢ zdroje a stroj se zastavi. Pro
opétovné pfivedeni stroje do provozu, ugirite nasleduijici.

[Znovuuvedeni do provozu]
Krok [1] Rukou chytnéte a povytahnéte pasku.

Krok [2] Pfi jejim drzeni zmacknéte spoustéci tlaCitko. Paska, kterou drzite v ruce, je odstranéna
z paskovani a do ramu se automaticky navine paska nova.

Krok [3] Postupuijte podle popisu v kapitole 6.
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Kapitola 8 Vypnuti stroje

Pro vypnuti stroje dodrzujte nasledujici kroky.

[Postup]

Krok [1] Vypnéte stroj stiskem vypinace zdroje.
Krok [2] Vypojte ze sité.

Krok [3] Ze zasobniku odvinte pasku zpét na civku podle nasledujicich instrukci.
(1) Levou rukou zdvihnéte paku brzdy a otocte
pravou rukou podlozkou civky ve smeéru odvijeni pasky.
(2) Jakmile jde otaceni podloZkou ztuha, pfestarite.

Varovani: V ptipadé, ze v zasobniku zbylo hodné pasky, mize byt obnoveni paskovani obtizné.
Krok [4] Cisténi
Cisténi je dulezitda soucCast udrzby stroje, ktera =zajistuje jeho dlouhou
provozuschopnost.
Pravidelné Cistéte zatavovaci jednotku od zbytkd pasky a prachu.

Kapitola 9 Opravy a udrzba

(1) Opravy a udrzbu stroje muze provadét pouze dodavatelem vysSkoleny personal.
(2) Pred provadénim udrzby vypojte stroj z elektrické sité.

(3) Pro udrzbu a opravy pouZivejte pouze odpovidajici naradi a zafizeni.

(4) Promazaveijte stroj po dobu 3mésicl

Dal8i poznamky

Instalaci stroje provedte na vodorovném podkladu, v neprasném prostfedi. Dbejte na
Cistotu prostredi.

V pfipadé jakychkoli nejasnosti ohledné instalace, €i provozovani zafizeni, kontaktujte
svého servisniho technika.
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Kapitola 10 Sefizeni

10-1 regulator topného télesa

Pro zvySeni teploty topného télesa otocte
knoflikem doprava a pro jeji sniZzeni doleva.
Toto nastaveni by mélo byt upraveno v
zavislosti na typu a velikosti pasky. V pripadé
nizké teploty, se paska nesvafi. V opacném
pfipadé mize dojit k jejimu pretaveni a
roztrzeni. (Viz schéma vpravo)

10-2 Regulator doby chlazeni

Regulator slouZi k sefizeni doby chlazeni svaru pasky po jejim zataveni. Dobu chlazeni zvysite
oto€enim knofliku ve sméru hodinovych rucicek a snizite jeho otocenim proti sméru hodinovych
ruCicek. Rozmezi je mezi 0 - 0,4 sek. Vychozi nastaveni stupnice je 4 (0.15sek.). Pokud
nastavite pfili§ kratky ¢as, paska se pfi vy8Sim tlaku pfetrhne.

10-3 Prepinani Automatického médu/manualniho médu
Otocenim tlagitka do pozice Manu — zvolite manualini rezim. Ote€enim do pozice Auto — rezim
automaticky.

10-4 Nastaveni délky sbirané pasky v zasobniku
Délku pasky, ktera bude navinuta v zasobniku,
mizete nastavit. PFfi uvolnéni Sroubu a
posunuti vyrovnavaciho bloku zpét, se délka
navinuti pasky zvysi. PFi uvolnéni Sroubu a
posunuti vyrovnavaciho bloku vpfed, se délka
navinuti pasky snizi. Délka pasky se odviji
podle velikosti ramu. Je-li nastavena pfili§
daleko, bude dochazet k nedostate¢nému
navinuti nebo odvinuti pasky a paska se bude

mackat. V opacném pfipadé stroj nebude moci
dokonéit opaskovani predmétu.
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10-5 Sefizeni brzdy civky

Brzdu muzete sefidit uvolnénim Sroubld (1) a
posunutim femene brzdy (2). Kdyz se navinuta paska
na civce za€ne uvolfiovat, upravte jeho pozici, ¢imz
utahnete pasku.

10-6 Nastaveni pozice

1. povolte Srouby a odstrante viko
vodici listy.

2. Nastavte vodici listu na Sifi pasky,
priklopte a utahnéte fixacni Srouby.

20




3. Povolte Srouby a nastavte panel na
Sifi pasky.

4. Povolte Srouby a nastavte listu na
Sifi pasky.

5. Posunutim fixaéniho panelu uvolnéte
kryt zasobniku a odstrante ho.
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6. Zavéste hacky opatfené rohy do
otvoru, dle pozadovanych rozméra.

\S)




7. Povolte Srouby a nastavte zavoru
tak, aby vedeni pasky bylo v pfislusné
poloze po jejim otevieni.( vzhledem k
& 3ifi pasky ).

8. Povolte Srouby a nastavte kartacky.
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Kapitola 11 Odstranéni zavad

1. Otocte knoflikem a otevfete kryt.

————— 2. Povolte Sfouby, utvofite si vice mista na
- manipulaci.

24




11-1 Potize se startem stroje

PFiznaky

Po stisknuti tla¢itka start, stroj nereaguje.

Pasek je nahle uvolnén a nato€en zpét. Samotné paskovani neprobiha.

Pfiznak
1 2 PFi¢ina Reseni
o A. kontakt tlagitka start je porouchan Vymeéna
o B. Porusena PP paska Vymeéna
11-2 Problémy s nastavenim pasky a navijenim
Pfiznak
Po jednom péaskovacim cyklu se paska pIné nenavine.
Pasek je nahle uvolnén. Samotné paskovani neprobiha.
Nelze navolit vétsi napnuti pasky.
Pfiznak
112 Pfi¢ina Reseni
oo A. Zbytky pasky nebo prach blokuje koleCko | Vycistit
pfivadéce.
o B. P¥itlak posuvného kola je pfilis volny a | Spravné nastaveni

neposouva pasku.

pfitlaku posuvného kola.

vysoky tlak, blokuje tak prachod pasky.

o C. Paska nebo kolec¢ko pfivadéce prokluzuje kvuli | Clean.
znecisténi olejem.
D. Porucha knofliku pnuti. Vymeéna
o E. Pfitlak posuvného kola je nastaven na pfili§ | Spravné nastaveni

pritlaku posuvného kola.

F. Chybné nastaveni napinani

Nastaveni napinani.

G. Porusena PP paska

Replace
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11-3 Zavada svarovani

Priznak

Paska neni zatavena (Nelze zvysit teplotu topného télesa)

Paska neni zatavena (P¥ilis vysoka teplota topného télesa)

Svar je vizualné v pofadku, ale neni pevny.

Svar je hodné roztaveny.

Priznak

112

PFiginy

Oprava

(e]

A. Zhavici drat je rozlomeny nebo je
poskozeny bod dotyku

Znovu nasadit nebo vyménit

B. Deska topného télesa tlaci na pasku.

Sefidit
* Zatfeste deskou topného télesa
doprava a doleva a znovu usadte.

C. Teplota topného télesa je pfilis nizka.

Nastavte jeho teplotu na vyssi
lehkym oto€enim knofliku (VR1).

D. Prach z taveni se zachytil na topném
télesu.

Vydistit

E. Motorek vétraku se zastavil
a) Prach na vétraku.
b) PferuSeny kontakt konektoru.

a) Vycistit
b) Provéfte a znovu zapoijte.

F. Pnuti pasky je nastaveno na vysokou
hodnotu

Nastavit spravnou hodnotu
* pokud jiz nemulzete snizit pnuti,
zvySte o néco dobu chlazeni (VR4)

G. Teplota topného télesa je vysoka

Snizte teplotu topného télesa
oto€enim regulatorem teploty proti
sméru hodinovych rucicek.
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FIG. 1-1 Elektrické komponenty
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Seznam, FIGURE 1-1 & 1-2 Elektrické komponenty

KEY| PART NO. DESCRIPTION QTY
1 [7170CA05 HLAVNI VYPINAC ZH-HD-1 1
1 |7170CA05-01 |VODOTESNY KROUZEK PVC-ZH 1
2 (72810007 POWER SUPPLY NES-150-24 1
3 |7055TD10 TERMINAL TD-015-32P 1
4 72571601 BRZDA C60A2PC16A 1
5 |72600001 RELAY LC1-D09BL,DC24V 1
6 |72570201 BREAKER C60N1PC2A 3
7 |73002004 PLC(VIGOR) VB0-32MT 1
8 |73002106 INPUT MODUAL VB-4AD 1
9 |70560601 EARTH CONNECTOR TB6P 1
10 |KA33002710-01 [MOTOR CAPACITOR 24uF/250V  50/60HZ 3
10 |KA33002700-01 [MOTOR CAPACITOR 7.5uF/450V  50/60HZ 3
11 [ICS117MA12701|EB ST-117 PC BOARD 1
12 |KA33003100-01 IMOTOR CONTROLLER 220V/350W CDXBL-350-C| 1
12 [KA33003110-01 |[MOTOR CONTROLLER 110V/350W CDXBL-150-A | 1
20 (7150BVB1 LIGHT XB2BVBIC 1
21 [7155BC20 EMG. STOP BOTTON ZB2-BS54C 1
22 |7155BA30 BUTTON-GREEN ZB2-BA3C 1
23 (7160BD50 SWITCH (RESET) ZB2-BD5C 1
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Seznam, FIGURE 1-1 & 1-2 Elektrické komponenty

KEY| PART NO. DESCRIPTION QTY
24 171610002 KNOB RN-99F,[16.4 3
25 |7155BA60 BUTTON-BLUE ZB2-BA6C 1
26 |7158BZ12 CONTACTOR ZB2-BZ102C 1
27 |7158BZ11 CONTACTOR ZB2-BZ101C 3
28 |7158BZ13 CONTACTOR ZB2-BZ103C 1
29 75510003 VARIOUS RESISTOR (VR) 15R(200KQ) 3
30 {7160BD20 SWITCH ZB2-BD2C 1
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FIG. 2 DISPENSER UNIT
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PART LIST, FIG. 2 DISPENSER UNIT

KEY PART NO. DESCRIPTION QTY
1 3B-11000-300 NUT 1
2 KAI11116200 OUTSIDE BAFFLE 1
3 3B-11000-290 OUSTIDE BAFFLE 1
4 KA03074000 BAFFLE BEARING 1
5 KA11116400 REEL CENTER HOLDER 2
6 KAI11116300 INSIDE BAFFEL 1
7 KA03074100 BAFFLE PULLY 1
8 30302050 BEARING 6205ZZ 1
9 KA11134000 DISPENSER HOUSING 1
10 10100530 SCREW M5x30L 1
11 3E-10000-420 SPACER 1
12 3B-11000-220 BREAK BELT TIGHTENER 1
13 10100430 SCREW M4x30L 2
14 3B-11000-230 TIGHTEN PLAT 1
15 10100820 SCREW M8x20L 1
16 30302050 BEARUBG 1
17 3B-11000-150 BREAK ARM 1
18 3B-11000-200 ROLLER FRAME 1
19 3B-11000-190 PLASTIC ROLLER 1

20 10100616 SCREW M6x16L 1
21 10100416 SCREW M4x16L 2
22 3B-11000-140 BREAK TENSION HOLDER 1
23 10720620 SPRING PIN 1
24 3B-11000-170 BREAK BELT TIGHTENER 1
25 10100420 SCREW M4x20L 2
27 10190620 SCREW Mo6x20L 1
26 2201612100 SPRING [/1.6*[112*100L 1
28 3B-11000-120 LIMITED ROLLER 1
29 31001214 BUSHING LEB 12*14*20 1
30 3B-11000-130 BREAK LEVER FRAME 1
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PART LIST, FIG. 2 DISPENSER UNIT

KEY | PART NO. DESCRIPTION T
31 10100820 SCREW M8x20L 1
32 210K37235000 | SLIDING CHANNEL 3723-5000 TVV0SB 2
33 3B-11000-350 TRACKING HANLD 1
34 10300600 SCREW M6 1
35 3B-11000-380 SPACER 1
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